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OPIS PRODUKTU
LOCTITE® EA 3430 posiada nastepujace wtasciwosci:

Technologia

Epoksyd

Zwigzek chemiczny

Zywica epoksydowa

Wyglad (zywica)

Ultra przejrzysty

Wyglad (utwardzacz)

Ultra przejrzysty

Wyglad (po zmieszaniu)

Ultra przejrzysty, Przezroczysty “¥¢

Sktadniki

Dwusktadnikowy- Zywica &
Utwardzacz

Objetosciowe proporcje

1:1

mieszania-
Zywica: Utwardzacz

TYPOWE WELASNOSCI MATERIAIU UTWARDZONEGO
Czas ustalania

Czas do uzyskania wytrzymatosci na Scinanie przy naprezeniu
$cinajacym o wartosci 0.1 N/mm? .

Czas ustalania, po zmieszaniu, minuty 15

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od czasu/temperatury
Szybkos¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia,
podwyzszanie temperatury mozna zastosowaé w celu
przyspieszenia utwardzania. Ponizszy wykres przedstawia
wzrost wytrzymatosci na $Scinanie na stalowej ptytce w funkcji
czasu i temperatury; badanie zgodnie z normg ISO 4587.

Proporcje mieszania,|100 : 100

wagowo-

Zywica : Utwardzacz

Utwardzanie W temperaturze pokojowej po
wymieszaniu

Zastosowanie Klejenie

LOCTITE®  EA 3430 jest  dwusktadnikowym  klejem
epoksydowym, ktérego utwardzanie szybko przebiega w
temperaturze pokojowej po wymieszaniu sktadnikéw. Kilej
ogodlnego przeznaczenia o wysokiej wytrzymatosci na wielu
materiatach. Klej dobrze wypetnia szczeliny, totez nadaje sie
do chropowatych Ilub Zle przylegajacych powierzchni
metalowych, ceramicznych, ze sztywnych tworzyw lub drewna.

TYPOWE WIASNOSCI MATERIAIU NIEUTWARDZONEGO

Wiasnosci zywicy

Ciezar whasciwy @ 25 °C 1,14 do 1,2

Lepkos¢ @ 25 °C, Cone & Plate Rheometer, mPa's (cP):
Wspotczynnik $cinania: 10 s™ 18 000 do 28 000

Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS

Wiasnosci utwardzacza

Ciezar whasciwy @ 25 °C 1,14 do 1,2

Lepkos¢ @ 25 °C, Cone & Plate Rheometer, mPa's (cP):
Wspotczynnik $cinania: 10 s™ 18 000 do 28 000

Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS

Wiasciwosci po zmieszaniu

Ciezar whasciwy @ 25 °C 1,14 do 1,2'Ms

Lepkos¢ @ 25 °C, Cone & Plate Rheometer, mPa-s (cP):
Wspotczynnik $cinania: 10 s™ 18 000 do 28 000-Vs

Czas zelowania @ 25 °C, minuty:

5 g zywicy / 5 g utwardzacza 5do 10*M¢
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Czas utwardzania

TYPOWE WELASNOSCI MATERIAIU UTWARDZONEGO
Utwardzany przez 7 dni @ 22 °C, probki o grubosci 4 mm.
Wiasnosci fizyczne:
Wsp. rozszerzalnosci cieplnej 1SO 11359-2, K™

Dla zakresu temperatury: 10 °C do 40 °C 53x10°®

Utwardzany przez 7 dni @ 22 °C, probki o grubosci 1.2 mm
Wiasnosci fizyczne:

Wsp. przewodnosci cieplnej, 1SO 8302, 0,3
W/(m-K)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie , ISO 527-3 N/mm? 36
(psi) (5 220)
Modut sprezystosci , ISO 527-3 N/mm? 3210
(psi) (465 500)
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie , ISO 604 N/mm? 65

(psi) (9 420)

Wydtuzenie , 1ISO 527-3,% 2
Twardos$¢ Shore’a, ISO 868 (twardosciomierz D), 70
Temperatura szklenia , ASTM E 1640, °C 58
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Wiasnosci elektryczne:

Wytrzymatos$¢ dielektryczna, IEC 60243-1, kV/mm 25
Rezystownos¢ objetosciowa, IEC 60093, Q-cm 3x10®
Rezystowno$¢ powierzchniowa, IEC 60093, Q 0,2x10'®
Stata dielektryczna/ Wspét. rozproszenia, IEC 60250:
przy 1 kHz 3,07 /0,04
przy 1 MHz 3,26 /0,04
przy 10 MHz 3,57 /0,01
TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci kleju
Utwardzany przez 7 dni @ 22 °C
Wytrzymatos$¢ na scinanie , 1ISO 4587:
Stal zwykia (po obrébce strumieniowo- N/mm? 22
$ciernej) (psi) (3 200)
Stal nierdzewna N/mm? 15
(psi) (2 175)
Aluminium (oczyszczone izopropanolem) N/mm? 7
(psi) (1010)
Aluminium (szlifowane) N/mm? 14
(psi) (2 030)
Dwuchromian cynku N/mm? 16
(psi) (2 320)
Poliweglan N/mm? 4
(psi)  (580)
ABS N/mm2 5
(psi) (725)
PVC N/mm2 5
(psi) (725)
GRP (zywica poliestrowa wzmocniona N/mm? 3
wioknem szklanym) (psi) (435)
Drewno migkkie (czerwona sosna) N/mm? 8
(psi) (1 160)
Drewno twarde (Teak) N/mmz 11

(psi) (1 600)

Wytrzymatosc na oddzieranie, ISO 8510-2:

Stal (po obrdbce strumieniowo-$ciernej) N/mm
(Ib/in)  (17)
3

w

Udarnosc¢ , ISO 9653, J/m?

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO
Utwardzany przez 7 dni @ 22 °C (szczelina 0.05 mm).
Wytrzymatos$¢ na $cinanie , 1ISO 4587:

Stal zwykia (po obrébce strumieniowo-
Sciernej)

Wytrzymatosé na temperature
Bi#dane w temperaturze
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Starzenie cieplne
Magazynowane w danej temperaturze, testowane w 22°C.
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Odpornos¢ na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w danej temperaturze, testowane w 22 °C.

% petnej wytrzymatosci

Srodowisko °C 500 h 1000 h 3000 h
Woda 60 55 50 45
Woda 90 50 40 20
Olej silnikowy 22 85 75 75
Benzyna bezotowiowa 22 95 90 75
Woda/Glikol 50/50 87 25 20 20
Wilg. wzgledna 98% RH| 40 95 85 85
Chlorek sodu, 7.5% 22 95 95 80
Aceton 22 85 75 75
Kwas octowy, 10% 22 85 75 50
Wodorotlenek sodu, 4% | 22 90 85 80
INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen z
czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢
uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem i innymi
materiatami silnie utleniajacymi.

Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie charakterystyki,
(MSDS).

Jesli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie
wodne urzadzenia zmywajace, nalezy koniecznie sprawdzic,
czy roztwor wodny jest odpowiedni dla danego kleju. W
niektoérych przypadkach te roztwory myjace moga wptywac na
utwardzanie i dziatanie kleju.

Wskazowki dotyczace stosowania

1. Aby zagwarantowac najlepsze dziatanie produktu klejone
powierzchnie powinny by¢ czyste, suche i odttuszczone.
W  przypadku klejenia  strukturalnego  specjalne
przygotowanie powierzchni moze zwiekszy¢
wytrzymatosc i trwatosc¢ ztacza.

2. Przed uzyciem wymiesza¢ zywice z utwardzaczem na
jednolitag mase. Produkt mozna dozowac¢ bezposrednio z
podwajnych kartuszy przy pomocy koncéwki mieszajace;.
Pierwsze 3 do 8 cm dozowanego $ciegu produktu nalezy
nalezy odrzuci¢. Korzystajac z pojemnikéw bez dyszy
mieszajgcej, zywice nalezy zmiesza¢ z utwardzaczem w
stosunku wagowym lub objetosciowym, w proporcjach
opisanych w Karcie Danych Technicznych. W przypadku
mieszania recznego nalezy odwazy¢ lub odmierzyé

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z 0.0.
+48.22.56.56.200

Henkel Loctite Asia Pacific
+86.21.2891.8863

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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potrzebng ilos¢ zywicy i utwardzacza i dobrze je ze sobg
zmiesza¢, mieszaC prze ok. 15sek. az do uzyskania
jednolitej barwy.

3. Nie nalezy mieszac¢ ilosci produktu przekraczajacych 20
g w masie, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
wydzielenia duzej ilosci ciepta. Mieszanie mniejszych
ilosci minimalizuje to zjawisko.

4. Po zmieszaniu natéz klej tak szybko jak to mozliwe na
jedng z ftgczonych powierzchni. W celu uzyskania
maksymalnej wytrzymatosci potaczenia natdéz klej
rébwnomiernie na obie lgczone powierzchnie. Czesci
powinny by¢ odpowiednio ustalone natychmiast po
natozeniu zmieszanego kleju.

5. Czas przydatnosci zmieszanego kleju wynosi <4 minuty
@ 22 °C. Wyzsza temperatura i wieksze ilosci kleju
wymieszane jednorazowo mogg ten czas skrécic.

6. Uwazaj, aby zmontowane czesci nie poruszaly sie
podczas utwardzania. Nalezy odczeka¢ az spoina
osiagnie petng wytrzymatosé. Nie nalezy obcigza¢ ztacza
dopoki nie osiggnie ono petnej wytrzymatosci.

7. Nadmiar nieutwardzonego kleju mozna usung¢ przy
pomocy organicznego rozpuszczalnika (np. acetonu).

8. Po aplikacji a przed utwardzeniem kleju urzadzenia
mieszajace i dozujgce nalezy umy¢ wodg z mydtem.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go w
zamknietych  pojemnikach w  chtodnym i  suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: 8 °C do 21 °C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej 8 °C lub powyzej
28 °C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, gdyz mogloby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktory zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé w lokalnym osrodku obstugi techniczne;.

Norma Materiatlowa Loctite'"s

LMS z dnia Sierpien 03, 2007. Dla wybranych wiasciwosci
produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testéw.
Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych parametrow,
prowadzonych podczas kontroli jakosci iokreslonych jako
zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg
petne badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci z
normami. Szczegdélne wymagania klienta dotyczace wymagan,
moga by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Przeliczniki
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa's = cP

Disclaimer

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w
tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak rowniez
charakteryzowa¢ sie odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w
Panstwa s$rodowisku, pozostajagcymi poza nasza kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepiséw
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
majq zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o
najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby uniknaé
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie musza byé wylacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg
patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe wystepujace w
tym dokumencie sa wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.
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