TEROSON

Technical Data Sheet

TEROSON MS 9399

26 Sierpien 2014

OPIS PRODUKTU

TEROSON MS 9399 ma nastepujgce wtasciwosci:

Technologia Polimer MS
Typ produktu Klej/Uszczelniacz
Sktadniki Dwusktadnikowy

Utwardzanie

W temperaturze
wymieszaniu

pokojowej po

Zastosowanie

Elastyczne klejenie montazowe

Wyglad Skfadnik A: czarny, szary, biaty
Skfadnik B: czarny, biaty
Uwaga: Sktadnik szary A do uzycia
ze sktadnikiem biatym B
Konsystencja Pasta, produkt tiskotropowy
Zapach Charakterystyczny

Objetosciowe proporcje
mieszania - skladnik A
: sktadnik B

1:1

TEROSON MS 9399 to dwuskfadnikowy klej o wysokiej lepkosci, nie
sptywajacy, na bazie polimeru modyfikowanego silanem, ktéry

utwardza sie do stanu

elastycznego niezaleznie od wilgoci

atmosferycznej. Nie zawiera rozpuszczalnikdw, izocyjanianéw, ani
silikonbw. TEROSON MS 9399 cechuje sie dobrg odpornoscig na

promieniowanie UV i warun

ki atmosferyczne i moze by¢ stosowany

do aplikacji w pomieszczeniach zamknietych, jak i na zewnatrz.

Obszary zastosowan:
TEROSON MS 9399 moze by¢ stosowany do elastycznego klejenia,

na przyktad przy produkcji
kolejowym lub stoczniowym.

przyczep kempingowych, w przemysle

DANE TECHNICZNE
Sktadnik A
Gestosé, bialy, szary, czarny, g/cm?:
Sktadnik B
Skfadnik B, gestos¢, czarny, g/lcm?:
Skfadnik B, gestosé¢, biaty, g/cm?:

Po zmieszaniu (A+B)
Gestos¢, czarny g/cm®:
Gestosé, bialy, szary, g/cm?:
Odpornos¢ na osiadanie:

Czas otwarcia w 23° C, min:
Czarny:

Biaty:

Szary:

ok. 1,4

ok. 1,3
ok. 1,3

ok. 1,35
ok. 1,35

w zigczach do 15
mm (profil DIN)

ok. 30
ok. 20
ok. 20

Czas ustalania (wytrzymatos¢ wstgpna) w 23°

C, h:
Czarny:
Szary:
Biaty:

ok.2,5do 3
ok.1,5do 2
ok.1,5do 2

Twardos$¢ Shore-A (ISO 868, Durometr A)*: ok. 55

Wytrzymato$¢ na rozciaganie (zgodnie z ISO ok.

37), MPa:
Wydtuzenie przy zerwaniu
(acc. to ISO 37, speed 200 mm/min)*,%:

Wytrzymatos$¢ na Scinanie przy rozcigganiu

(zgodnie z SO 4587), MPa:

Substraty:

Grubos$¢ warstwy, mm:
Predkos¢ obcigzania probki
rozciggania, mm/min:
Odpornos¢ na promieniowanie UV:

Zrédto promieniowania UV:

Odlegtos¢ od probki, cm:
Okres testowy, tygodnie:
Temperatura aplikaciji, °C:
Zakres temperatur pracy, °C:

Krotkotrwata ekspozycja (do 1 godz.), °C:

*1SO 291 standardowy klimat:

3.0
ok. 150

ok. 2

(arkusz blachy o
grubosci 1 mm)

Al 99,5

2

przy probie 10

brak
zmian
Osram
Vitalux 300W,
suche
promieniowanie UV
25

6

15 do 40

-40 do +100

120

temp. 23°C, 50%
wzgl. wilg.
powietrza

widocznych
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WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

Oswiadczenie:

Przed zastosowaniem produktu nalezy przeczytac
Karte Charakterystyki w celu uzyskania informacji
o srodkach ostroznosci i zaleceniach dotyczacych
bezpieczenstwa. Takze w przypadku produktow
chemicznych zwolnionych Z obowigzku
oznakowania, nalezy zawsze przestrzegac
Srodkow ostroznosci i postepowaC zgodnie
z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Przygotowanie powierzchni:

Klejone powierzchnie muszg by¢ suche, oczyszczone i odtluszczone.
W zaleznosci od rodzaju powierzchni moze wystgpic¢ koniecznosc¢ jej
mechanicznego szorstkowania lub zastosowania podkiadu w celu
polepszenia adhezji. Do powierzchni wykonanych z tworzyw
sztucznych zaleca sig stosowanie Terostat 450. Do produkcji
tworzyw sztucznych czesto stosuje sie zewnetrzne $rodki
antyadhezyjne, ktére muszg by¢ catkowicie usuniete przed
rozpoczeciem aplikacji klejenia lub uszczelniania. Ze wzgledu na
rézny sktad lakieréw, a w szczegolnosci lakieréw proszkowych i duzg
liczbe réznych substratow, nalezy przeprowadzi¢ prébne aplikacje.
Podczas klejenia i uszczelniania takich substratow jak PMMA, np.
Plexiglas®, poliweglanéw, np. Makrolon® lub Lexan® istnieje
niebezpieczenstwo powstawania peknie¢ naprezeniowych. Przed
uzyciem nalezy koniecznie przeprowadzi¢ prébne aplikacje. Produkt
ten nie ma przyczepnosci do polietylenu, polipropylenu ani PTFE.
W przypadku substratébw nie wymienionych powyzej zalecamy
przeprowadzenie aplikacji probnych.

Aplikacja:

TEROSON MS 9399 jest dostepny w dwoch 200 ml kartuszach
(sktadniki A i B) w zestawie wraz z mikserem statycznym. Aby
otworzy¢ kartusze nalezy zdjg¢é metalowg pokrywke i wyciggnaé
zielong zawleczke. Nastepnie mikser statyczny nalezy przykreci¢ na
kartusze, po czym Kkartusze nalezy wiozy¢ do odpowiedniego
pistoletu cisnieniowego. Kiedy uchwyt pistoletu zostaje wprawiony w
ruch, materiat przechodzi przez mikser statyczny, gdzie dwa skfadniki
sg automatycznie ze sobg mieszane. Nie nalezy uzywaé pierwszych
10 ml kleju, ktére wydobedzie sie z pistoletu, poniewaz istnieje
ryzyko, ze sktadniki te nie zostaly odpowiednio zmieszane. Jezeli
aplikacja kleju zostanie przerwana na diuzej niz 5 minut w
temperaturze 23° C, to nalezy wymieni¢ mikser statyczny, gdyz w
przeciwnym wypadku zwiekszona lepko$¢ produktu moze
doprowadzi¢ do peknigcia miksera. Jesli nie chcemy wymienia¢
miksera statycznego na nowy, to im wyzsza jest temperatura
aplikacji, tym czas trwania takiej przerwy jest krétszy. TEROSON MS
9399 naktada sig¢ bezposrednio na substrat. Dla zalecanego przez
nas sprzetu cisnienie podczas aplikacji nie powinno przekraczaé 5
bar. Klejone elementy muszg zosta¢ zlgczone w trakcie czasu
otwarcia. Nadmiar kleju nalezy usung¢ bezposrednio po aplikacji.
Inne opakowania sg dostgpne na zyczenie.

Czyszczenie:

Do czyszczenia sprzetu aplikacyjnego
zanieczyszczonego  nhieutwardzonym klejem
TEROSON MS 9399 zaleca sie stosowanie
nastepujacych Srodkow czyszczacych
(rozcienczalnikéw) z portfolio Henkel: A, D lub FL.

PRZECHOWYWANIE

Wrazliwo$¢ na przemarzanie Nie
Zalecana temperatura przechowywania, °C 10 do 25
Czas przydatnosci do uzytku, mies. 9

(w zamknietym, oryginalnym opakowaniu)

INFORMACJE DODATKOWE

Klauzula zrzeczenia si¢ odpowiedzialnosci:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sa na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiadaé szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowaé sie¢ odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania
w Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych
i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie irezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wylgczona,
chyba Zze co innego wynika zbezwzglgdnie obowigzujgcych przepiséw
dotyczgcych odpowiedzialnosé za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony atakze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata
spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktoéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies
France SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednic, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialno$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
majg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sa na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialno$ci za przydatno$é produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie witasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wylgczona,
chyba ze co innego wynika zbezwzglednie obowigzujacych przepiséw
dotyczgcych odpowiedzialno$¢é za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony atakze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata
spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu
o najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby
unikngé ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzgcego sie z uzytkowaniem
produktu. Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku.
Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad
sposobami korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikow,
nie mozemy zatem wspoétuczestniczyé w konsekwencjach ew. btedéw czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub
licencjami Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit witasng prébe postugujac sie
przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety
jednym lub wiekszg liczbg patentéw Iub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakoéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe wystepujace
w tym dokumencie sg witasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest
to znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych
krajow.
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Wiecej informacji: www.henkel.pl



